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1. Przeznaczenie 
    

2. Opis 
    

Zastosowanie:

   · przydatne do podnoszenia szczególnie ciężkich ładunków,

   · przystosowane do urządzeń dźwigowych.
   

Zawiesia bezkońcowe GROMMET wytwarza się z lin stalowych 6 splotkowych z rdzeniem organicznym lub 
stalowym. Wokół rdzennej liny umieszcza się śrubowo linę w 6 zwojach.
Dzięki dużej ilości drutów w przekroju zawiesia (od co najmniej 7 x 6 x 19 = 798 do 7 x 6 x 37 =1554) 
GROMMET są bardzo elastyczne.

Właściwości:

   · zawiesia linowe trójzwite o obwodzie zamkniętym,

   · zawiesie wykonane z jednego odcinka liny której średnica jest równa 1/3 średnicy zawiesia

   · wysoka wytrzymałość i odporność  na uszkodzenia mechaniczne i spowodowane czynniki atmosferycznymi,

   · wykonane są z najwyższej jakości komponentów, gwarantujących wieloletnie użytkowanie,

   · zgodne z przepisami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i normami PN-EN 13414-4.

Stosując zawiesia GROMMET należy pamiętać, że:

   · należy stosować je tylko parami,

   · t rzeba zwracać uwagę na minimalne wymiary trzpieni do podwieszania, których średnica powyżej
      6-krotnej średnica liny wymaga redukcji udźwigu,

   · cięgna nie mogą się krzyżować,

   · m iejsce styku (oznaczone kolorem) nie powinno być nigdy pozycjonowane w punktach zawieszenia 
      obciążenia (na haku dźwigowym lub w punkcie zaczepienia ładunku) lecz zawsze na swobodnej długości. \
      Są to tzw. zamki, z których jeden (o spłaszczonym przekroju) to miejsce wprowadzania końców lin, 
     zaś drugi – to miejsce gdzie spotykają się końce lin.

Zawiesie przeznaczone do podnoszenia ciężkich i bardzo ciężkich ładunków

konstrukcja splotu : 6x36+IWRC

IWRC – rdzeń stalowy, 
niezależna lina stalowa 
(Independent Wire 
Rope Core)
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3. Specyfikacja 
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4. Czynności poprzedzające przeładunek. 

a. Upewnić się, że ładunek spoczywa swobodnie (nie jest przykręcony lub w inny sposób zablokowany). 
b. Ustalić masę i rodzaj podnoszonego ładunku . 
c. Dobrać zawiesie do pracy bez przeciążenia, z odpowiednim współczynnikiem układu cięgien wynoszącym: 
    - 1,4 w przypadku zastosowanie do podnoszenia dwóch zawiesi 
    - 2,1 w przypadku zastosowania do podnoszenia trzech lub czterech zawiesi 
d. Sprawdzić stan techniczny zawiesi czy nadają się one do użytku !!! 
e. Upewnić się, że : 
    - zawiesie w trakcie podnoszenia nie będzie powodować uszkodzenia ładunku i samo nie ulegnie 
      uszkodzeniu, 
   - masa ładunku odpowiada DOR zawiesia przy zastosowanym układzie, 
   - ładunek będzie stabilny w czasie podnoszenia tzn. punkt zamocowania haka znajdować się będzie 
     bezpośrednio nad środkiem ciężkości ładunku 

5. Ustalenie położenia zawiesia. 

W czasie ustalania położenia zawiesia w stosunku do ładunku należy upewnić się, że: 
    a. Zawiesia nie mają tendencji do skręcania się. 
    b. Obciążenie zawiesia jest symetryczne 
    c. Zawiesie nie ma węzłów, a cięgna zawiesi nie stykają się bezpośrednio z ostrymi krawędziami 
    d. Zawiesie nie jest zamocowane i zgięte w miejscu zamka oraz zamknięcia zaplotu (występującym 
        naprzeciwko siebie w obwodzie zamkniętym), które zwykle są oznaczone farbą 
    e. Zawiesie nie jest zaczepione za części lub elementy ładunku, nie przeznaczonych do tego celu 

6. Podnoszenie ładunku. 

Podczas podnoszenia ładunku należy bezwzględnie się upewnić, że: 
   a. Jest stosowany znany kod sygnalizacyjny , zrozumiały dla każdego członka brygady przeładunkowej. 
   b. Usunięto wszystkie przeszkody utrudniające swobodny ruch ładunku. 
   c. Istnieje dostateczna wysokość do podnoszenia . 
   d. Wszystkie osoby biorące udział w operacji podnoszenia mogą się widzieć lub mieć możliwość 
       komunikowania się między sobą. 
   e. Pracownicy przeładunkowi są odsunięci od ładunku, z wyjątkiem osoby kontrolującej początkową 
       fazę podnoszenia i ruchu przenoszonego ładunku. 
   f. Ładunek jest w równowadze, a cięgna zawiesia równomiernie obciążone. 
   g. Ładunek jest podnoszony lub opuszczany bez kołysań i nadmiernych szarpnięć. 
   h. Zawiesie nie jest blokowane pod obciążeniem. 

7. Środki ostrożności. 

Nigdy nie należy: 
   a. Przebywać pod zawieszonym na haku dźwignicy ładunkiem. 
   b. Pozostawiać zawieszonego ładunku na haku dźwignicy bez nadzoru.  
   c. Ciągnąć zawiesia po podłożu. 
   d. Pozostawiać zawiesie w miejscu, gdzie będą narażone na działanie korozji, butwienie lub gnicie. 
   e. Użytkować zawiesia w środowisku o temperaturach powyżej 100 º C lub poniżej minus 40º C 
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8. Kontrola i badania okresowe. 

1. Kontrola bieżąca polega na oględzinach stanu technicznego zawiesia przed rozpoczęciem każdego 
    podnoszenia oraz obserwacji zawiesia w czasie użytkowania. 
2. Kontrola okresowa: 
    a. Zaleca się przeprowadzenie dokładnych badań statycznych (obciążenie DOR x 1,25 przez okres 5 minut) 
        w odstępach nie przekraczających 12 miesięcy i skrócenie tego okresu przy dużym natężeniu pracy. 
    b. Kontrola powinna być wykonana przez kompetentnych pracowników z wpisem do karty kontroli zawiesia.

9. Wycofanie z eksploatacji. 

Zaleca się wycofanie zawiesia z użytkowania gdy: 
   a. identyfikacja zawiesia jest niemożliwa 
   b. została naruszona struktura zaplotu zawiesia lub poluzowana lina, z której zbudowane jest zawiesie 
   c. lina tworząca rdzeń wysunęła się z zaplotu 
   d. druty liny są pęknięte wg kryteriów: 
       - 3 sąsiadujące druty w 1 splotce 
       - 6 losowo rozmieszczonych drutów na długości 6d, lecz nie więcej niż 14 drutów na długości 30d, 
          gdzie d jest nominalną średnicą liny 
   e. zniekształcona została struktura lin (wystający rdzeń, zapętlenia, koszyki, stałe przegięcia lub 
       zakrzywienia) 
   f. nastąpiła korozja liny połączona z utratą elastyczności 

Zawiesia Grommet powinny być zawsze sortowane / złomowane jako ogólny złom stalowy.

10. UTYLIZACJA

12. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego należy kontaktować się z lokalnym sprzedawcą 
urządzenia.

KOMSTAL Michał Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
43-310 Bielsko-Biała
NIP: 796 206 98 37 

11. Deklaracja zgodności 
    

Firmy PHUP EXAR Artur Kowejsza oraz KOMSTAL Michał Kowejsza niniejszym oświadczają, 
że produkt zawiesie linowe GROMMET jest zgodny z pod względem projektowania i konstrukcji 
z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE Europejskiego Parlamentu i Rady Europy z dnia 17 maja 2006 
dotyczącej maszyn wraz ze zmianą dyrektywy 95/16/WE (w skrócie: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE)
i normami PN -EN 13414-4. 
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